- HHUB MY Suw| BYSY dongguk Y4

Al 3 M

- SHEIE MY YL (EHP) THSA} -

2022. 05.

}

O
El
1!

2| Al

iz
om

ST

J



k. |

dongguk A8

UNIVERS

100

-

nJ

ol

oF
0
0f0
Rl

1.1

o
[

Jl SAHEZ JIALH ZHI2 F0H, A,

T SAFS Hdl3sS

4
il

tH, = HHI2 &l =206

o XEo

P

o}

7

KJ
0f

ok

<K W
W i)
. o0
o)

g0/9 Fo

1.2

o)
oll

i

K1
T

J|J
4

|
Hr
A0

ol
E
ol

r
H0

ol
o0

g
K

-~

oll

M=,

=
=

K22, J1 Xt

SA” et g2 0 AIZAN [et =SS0l ol

A
e

X

2

1

ok

M1
[0

ol
ulo

ild

<
KH
I

3) "EAHEAN"R ZAS, EAHN

0
all

i0J
o

ol
Gy

Ju
s}

I

D

4

ol
i)l
[0
Ju

u

6) “HAHHZE" Olct 2 Y-A

<H
00
Rr

1.3

o

)

Z NE/gS/EX0

==O
o —

y)

=2
=

1) = AZA

o)
00
Rr

]
X
<H

T
0D =

% o
= S 0
RN IR
ok LM%W
zzx zTzxlgK
830 10 & B0 8 T [ o
W< HIO K
KO < = KM a0 o) = Kk

—_ e e

GAE UHE

R0l SEIIALAO

ol
ot

o
<
o

i0J
00
Rr
vl
OF
o

=4 H HE(KS)

o)

1.3.1

oA CI A

KS C 9306

iior



e

dongguk § 73

UNIVERS

- HEB HMIY Yoy TYIA

1) ==Xt

T

ok

1)
ur

15

[m]

Al

ol
33

)

==
1o

KD
ol

=
S

O 0i® RIBXtel Sd

XHOIl 2 ed OF

o=
S S

==}
_/ —

=

g
o

F

N
sy

AT, A

—
—

P

110

U

2) ==Xt M

ak

tH, OI=2

110

K
oll

oI
<

H&EZA MZ AlG S A

=g lte

o
e

== 49 23

1.5

&E

b S22H5HA

s 1

s2 A

Ab FORJIE00 =L, o

C|
et Ol Mg &= UCH

|.

Al

=
=

2) AXAl JI=4I0IH
3) M&& JI=0olE

JlZ2ex T.AB 21t

=
=

]

ol
o

ok

gl

ol

1.6

[e]3
=

Ab =1 O H|

|.

o C
- o

|.

NI 2 A

b0, HISFOl CHE*

o

HALZ22H =SAl M2

oL

Ol CHECH.

Ki

Ol [HECH

Ab OO E

o ct
— O

.I

2

= X

/X =2 X

Iz
=

I

L
=

)
)

2

Xl At SOl

o

|,

oJ

ol

JJ
e}
60
<+
A
oll
I
=
Rl
ok

K
I

D
e

tO4, C

S
L w
=
30 oF
_ )
S
x o1
&I <
Y| 20
i Rr
= i
3 O
w oy
oK A._
= 3
KA Ki
mmﬁ_ Dr._ [e]
ST
U M
RE o) =
B O 2
IF ioJ H S
A ol ur
gL
"os ™ ol
o1 <10
m Wy
_|_._ ol = mv.w
o) W — K
=g 28
= < ol
ol = 0
R o7 o =2
W = 10
kTS
ok 2 R0 =
Ki . ol o
=R BN
sy 10 o1 80

otXl 22, JINM s29t3

ol X
[ -

ol

0

oF
R0
I

o]

3

O
ik}

0

Aar

o
=

Ol ZNd0l Utk =

sS85

M

d

=2

o0
ol

R0
B

8l

-

o

0

N B1&0| 20t

A
Kr
=

OF
AU

ioll

<0
_Ih_

ki

x
iy

ol

{0

ok
R0
o)
=

T
R0
Bl

2 MEIE

o]
(H0
B
1o

P

OF Qo £ HE0l -2 3=

o

x
iy

o)
oJ

0l
R0

i)l

el

=
[=)

=Ee,

A

)

ak

HE NF

1.8

iior



Y Py

dongguk § 02

- HUB HPY Yoy THSA

UNIVERS

=
=

A

=
l

1) SEA

P

[[e}

Ll

KEOIAH K

K-
oll

i

F

A

A

RO
[0

—_

i0J

gt HULZREH 7€ OO HZE S0l

=
=
RIZHO &

2) M&EEA H

Kl

i

ot HOl MM 2et =A

o A=

.

J

Ll

K’
0l

= ts A

M2 = A

Ct.

LH
K

[0 A
KM 0
=z
| |

It

ok

H

-

<0

wl
KA

H
a
Rl
zl

JU
5

)

o0
I

— Data Sheet, 8J|=2& A

ok

o0

List

of

g

| HAl/E

- 324 J|AHAH Sub Vendor List

- OlBlS EAA

ol
Hio
I+

o]
4
Ll

Gl

Ok

)

=
=l

[S2 MIeAE, THA

Uk

J

E1d

3) H

tH, Final HIdE=EAM=
AE 0 XIZ=¢stCt.

{0
]

i
<+

Operation & Maintenance Manual

HMEEAMS 73

Jt.

Manual: A4, &H<TH: A3 &

al
=<

HEAM
- &AM HES A4 BEIG

- A
=

EBHE M=ot M=

=
o

—_ e

I+
R
T ™
H W
oJ

A
o —
kr O
= L
mlw

ct.

iior



Y 'S

dongguk y¥2

UNIVER:

- HEB HMIY Yoy TYIA

b0
ok

al

1.9

o
1o

ol

of

0

04 Of

ol XI&ol

—
—

t

£ 0

XIH A

Kk

-

ol
JI

2) ==X

0

0l

ulJ
]

Ju
Ul

ol
<

-|t||

F

21 (KARSE) O

fulJ

oK

ioll

A BAE &

3+

ioll
ol

&

1o

OF &30l Jts

4, A

NS

ol

XH
Zh

1.10

Ct.

3

S
[watd

ot 04 OF

0

Xt
-

JOIA A

Xk

AH
- g9

H| &t

12 A Xl

%
= Ab

=Xt2t E2Iot00F otH, M-S0l

F

(<]
=

Al &1t
&K

I
=l

II
sl

Jl KS
= 2 Aol

A
T e

oll

Ul

o)

0l

ol

o, Il

oK

o0

e

ak

-

KO

o)
0
Al

ol

]

-

KO

~
5

ol
o

ol
Y

18
J

o =5 A

IS

Al

i0J

tH, K0l SEAg2=z FI|

0

10

u
X
o

K
adl

Hr
H
53

HH

=
=

i0J

cl&ES GHO OF

)

K
<0

10
=

iior



k. |

dongguk A8

UNIVERS

tC}.

(it

S

HE= A

s
—

AHE Ol

A o|lC=
T ML

1)

Ol &&f01 JHAI

jrr
=

& X HEUA A

o +=&0ILt &

I
=

N

—

—

Sa=R

= Al&iot 040F Lt

A= 010

!

oll

HOH,

-

Ab
(=}

03
<+
ioll

o

u
X

ol
o

KIO
H

KU
il

0

13

t04 OF
b

Al e

1) XM=/

<
;|_._
o
R0

J

e}

od
Ell

o
50
T

~
KF

0

HO4,

tO40F BtCt.

[¢)

HAl Xel

A
-/

1.14

@
El

18
JU

D
<+

Al

ioJ

FOH OF

110

MHr
A
&3

cl 0ol =Xt

2
| H& &E

&

o

/

b Ol A AHE
3) & MAE/EX S

o
00
i

B

—_

0J

ol

of

ot

RO
Kd

™3
w

Kio
IKq

T

tO4 OF

Rl

O
=}
ol
ol
3J
=
RO
Ho

w
—
—

10l 15% 0Ol&h XIAZHLE A

S
a

=

gl/\l

el 22t =

0
30

)

o

00

RO
Kd

10

]
<+

ol
=i
o}
oJ

o)
x
I

ol
ol
o

ol
I+

OF

oy

N

[}

Xl

I.

<0

0l 10% Ol

s
70

Kr

i
5
RO
Rl

RO
<+

Zcl & HIIZ2 X

Kl

oJ

13

| X340t

& XNo

=
=

0

0l

I

20

ol
Ki0

=
8l
Hio

-

1

| N
(=}

O
[y

tOd OISO =

9]

t04, 21 HI=0l O

AOA 2 & X 2lo

A E

(=1

0l

iior



Y 'S

dongguk y¥2

UNIVER:

- HEB HMIY Yoy TYIA

JU

=~}

02

e}

P

o

=
=

LA 2HBHH Kl

~
(=)

N 27 Al EAb &

-/

=l

2tel

_I

S
—

i

i

—_

~J
K]
ol

OF

ol
A0
RO
Kl

ok

o4 OF

£ Ml

C+O
o=

HAE +30 =

0

tOd

[9)

NIZJ12H0l BH X
6) ==i= HME &X

=

al
=

tjl_|>O|

0
oD
=

oF
_Jn_

H & Itel, H

=, H=,
=gkt BEELZ Ml

K
oh

I

20

ol

I9)
)

)

O OF &tCt.
Xl

[9)

HES0 2 A

t

il
[l

—

—

o Xel

0|
—

HOH,

[[e)

HOF

0|

NPl

l
<F
0l
|
ol

ol
=
oll
Ul

0
<
1

<J

J

9]

o
"

—_

e

ol

OH

1.17

0l

Al

FXl 20 OF

(¢}

| &K KA

S04 OF

[

2
ChS2l 3% JINM HE2 8% e 27

fH12 b

o

X
Ab ESXI

2) &ZdlLE 2

3)

1.18

Ju

=il

(o]

Te)

<0
H

i
S

il

J

Kk
ol

LA

X

tG et

11O
20
ol

!

off It

ES
—

3

__o._

KOl o1 @

Mo

oF

ol

]

(N

R0

3) JIEt

ok

RJ
OH

1.19

| =Xl

e}

2|

| JI=%0{0F StCH.

A2el2

[¢)

Ol &bl

2) &2l

R0

o
1o

<+

Ok
ol

oJ
Rl

gl

10

—_

ol

KJ

or
<0
)
0H
ujo
K0
_uu_

(e}

A 2 (Catalogue).

ol
=

5) Ot

0

iior



dongguk A8

k. |

UNIVERS

HHIS=

1.20

o

3

m ioJ
) )
w2
A
<
1 B0
0. —
S
N2
m I
> T
ol _
<
=y
0] o)
<0 -
()
3 )
= K4
) K0
ol
o
1o o0
=] =
W
— 100
of =
JJ =
s wr
P w
o ™
* 4
HiD HiD
ol -
= =
I J
) )
NI D
0 5 Fo
~N o »

S 010

l==ClA Al A

o &t

—_

(]

1.21

7
08

JU

1D
3+

loF

)

OF

01

loF

o)

i

oJ
o

o]

E X2t

i0J

Ob MIZ 30 OF

3

ol
ol

T

MOl A2

ol
ol

O40F OtMH, W=

[0
K

1.22

IIAEA O SAIE Al

_ =
—

. e

Kk
ol

I7e}
RO

1.23

ak

o0

|D:I
=

AFO
S =

X
otHLE 25 otK O

M
=

2, M,

&t

Fa A2 Z2x0 2

StCt.

b

mE=,

=2

Hg

&l

KIr

iior



e

- HED MY Woiwy] LHBA

dongguk y¥2

UNIVERS

2. NI& &X AlZA

00

o]
oll

oF
0
00
Rr

1.1

ol

ol

M
(Ho
Ju

-

10

il

i0J
00
&M

. Al2&0l tiotod

o0

H

=3

(&

Ho
3D

L

A2 HIE,

K

00
Rr

1.2

00
KK

)
)

Ar

ol
<J
M

0

@ KS C 9306 &I SxD|

@ &Y R-410A

® KS M 2128 YSI|IR

2%

@ KS B 6281 ds& JAEI(2

® KS D 3512

® KS D 5301

@ KS D 5522
KS D 6701

© KS D 3506

KS C 4201 ~ 4206

H0

Ho
Mo
ulo
KI0
oJ
R
Ho

fir

ok

dl

X

| =0
[y — |

ISO9001 / 1SO14001 ¢!

OfcH AlZOll ek,

=
[—

J191

=
[—

2) MZ=At J1& Ot

=

ol

o]l
<0

3

= 0l

=2 M,

FO4OF BtCF.

¢

HELS=Z M

DataOll 2| A
2 £9 Maintenancelt 0|5t A 106X OF

9
Ok
H

ol
1o
&)

o)

oA
L

b

toOd £, M=%, X160

o

atl

o)
~

oF
0
Ok
D

1.3

H
= Gl
A =
5
x (e}
= MJ
o a e
D N < —
r =M
— M
< i
M RO
~ W%
m — Jl._
A
o<y
=
nmneeee e @6
<+
E
ol
&
rr
H0
= <
| o
o1
| &
RM i<
K| —
K -1l =
<J| N
o |w &
N
100 |~ K= =
~|an|gRo| | L2
s\ Y 2
M| |50/ £ ro
rrjor |2 X K
R |RO|SU[RD| T Bk g
Sko|a3|/| o |oH|R)
SBs ®O|<|
O
Zl—|Njm| o |Oo|~

iior



Y Py

dongguk § 02

- HUB HPY Yoy THSA

UNIVERS

00

ol
00

Rl

1.4

2) AUDI~&2DI,

ol

P

£ 0

& O
= =

ni

P

NIAl'S

=
=

AHE 2 H

)
0

8D

Bl
no
M0
0H
KJ

t04 OF

tO Al

]
Kl

0L

I
._A.___

KI

/

8

2. M

K2 AR
1) 2 #AM0 EII=X o

ol 5}

=2

2.1

X2 A0 A0k etlh.

80| E0let
FALE O =4

HA Ol
_T =<

W
E

0l

Hio
I+

Ul
™

ol
K

-

KO
il

=<
KIr

o
e

DO:|

Ol&F AFERD 2HMEIAS

=
S

o M5

0l

},

<0

2) 21010 0l

oll

XIAIZ142,

&

i0J

O10¢f

_J
o

)

ak

KJ
RO

KIr

pd
i0J

—_

i0J

S0 /A Ok

H/EX 2H0l Jisots

(e
[

cl27e =2

il
2

Ul
Ny

o)

|20t 2EE 0 AN OF

=)

ol 271 2% -15T

o
=K

HAtOIZ22 & ot0F otH, 2

tEXI0 TE

2
—

bH

KIr
]
ol
=3
B

RO

. Ethylene

t EPOM

o

(ol

Propylene Diene Monomer) Ol

u]

I OI0{OF St KS M 3014(

¢}

/m-hC 0l

shield&d(VCTF-SB) &

=
=

}

<

FEAIOIAL KA

At

of

o)

i
ilof
H

0l

&

JI0latel XS AFESoHOF ot

0
Kl

ok

Xl

1H0

ol

-

Al

-

tOH,

1o

iior



Y 'S

dongguk y¥2

UNIVER:

- HEB HMIY Yoy TYIA

P

E X

noise

B
110
0l
Rr

o

o)

io)

FOILA & HI S0 OF SHCH.

o

110 m Ol
1,000 m Ol
40 m 0|

LHeIDI2t DM XH=

Al
=

15 m OlLH,

=
=

P

DMX

2
!

t

o

Al

)

9

LA EHIZI010F SHCH

¢

2 Z20l=

BH

LHDIEXIS| BH

=
=)

Jl=2&Z ot4d, 40 m

=
=

P

o

2 20l=

20lA JHE & A

=Xl

S

11)

ot < =0 90 m JHK
12) A2AJI12H & © 2o AUIINKS

i

| D1 0il A
Ct.

o
dl

OF
R0

ol
20

4

012t 90 m Ol

MG Hi2d

st

£ SHU et ZH

H

billl
w0
00

o
<

ol

)

2.2 AUDI MSAM

—_

o)
oll
Kd

ok

0

o)

)

S

KF

AK
L
) ™3
o) - Ko
LLI—L|r
S o) ol
S . OF
wwma____ :
02 o
|x._¢J 0
=~ Mt H = -
6.2 2
..L__o____&m
O B W . o
8 &M g
OmﬂmM?L
O —f — )
SR
CRE
MR T ES
" =5 K
op W3
gr 0 K Ul oy,
R s & oo 2
_ o oF -
ok o = <0 <F
L
j;ATﬂﬂl__oE
R0 w50 % om
K K ™ MWW W XK
W ok = Al RJ KD

_— e e e a

ZJ|(Blower)

=
S

2)

Ct.

F

ioJ

00 OF

JuJ
03

ioll

-

10

ol
o
A
ok
40
Kl

7]
01

o
oo

i0J
[}
Kl

0
A

—_

o)

Propeller typell fanz & 1

L.

2 = balancing AI&2 610

T2 XNULMH & balancing

i0J

S&S ot 0f

KO

J|(Evaporator)
CycleS F4ols SHAREOZAN AlQD| MA HEHS S5t H2- Mo WKt

=
=

Jt.

et &
g

ot= WHEOUA

z ¢

i

=
=)

LHel SII0A 25 S0t it

ok

JIg Sot= =

F

B
o)

ol

KM
all

ol
c

9

f0ls ME

|Ol-
=

2H0f

w0l OIF0 K= 2= 99.99 %2 =52

Ct.

t

ioJ

= X010 0F

03

oll
HH
i
=
o
3l
Kl

slat

}

&t

0l

It

ITe)
dl
ol
i
I+

ok
o)

o
1o

ol
il
20

oo

iior

_10_



*

dongguk A8

UNIVERS

- HUB HPY Yoy THSA

B (Air Filter)

ol
=

4)

tO4 OF

=84 long life 2H

Ef (Air Filter)

I

washable typel 2

—
—

ol
=

Lt

Ct.

ioJ

20 21 0F

o 3

9]

ur

ol
00
w

3

-

KO
d

5) 2& (Motor)

o
][
ioll
3r
i

m

<
kiU

Blowere S&AIH AUWZDI &

It

0

22101 2Io

Ct.

o
Jo

180

K’

1K
KO

|.

(Control)
LHOI2t &0 S0 2

F

oIE Xl

M Al

oo

Al
=

It

oz 8¢ 31 =2k,

st= HtEe=z &8

A

l

==

-

KU
ol

1

ok

h o=

0

2101 errorE EAl

(=]
o

Of Ol&0] UAsS M IN=SHE2Z errorE 22X ot 84 2l

Iz
=

Al

Ct.
)

ol & &Xlots J

Iz
=

Hoz X

2 AMIsS

ol
=

’

Ct.

ALl et

Ol OI=F0

fulJ

S T

zl

Ru
&J

AH0I=0l

<

10

LHOI(& 21 D] 2F

<N

KD
oJ

_‘
LHD1)

oF
LS

tXI

110
fll
&)

A2 J] 0

1l

<

Ho

2| J| et

<N
U

HOd

110
Il
&l

A Bt2

PSS
(= =]

pN|
=

0

tAl S4101 0l

1
A
50

ol

ul
I

HE

H I (Drain water lift up)

Cadel

b,

A

|10 & 700 mm WA &

2| 221(Remote controller) - 2&, &1,

K

KF
~K

Ol

Ct.

i0J

Ol A0 0

NG RIS

=L

al
=<

3

IiTs
o
SS

Ot.

RO
o
RO

ol

iy
0l

H LHOIA ALHD

=2k
S oS

aQD| sttiol &=

iior

_11_



Y 'S

- HEB HMIY Yoy TYIA

dongguk y¥2

UNIVER:

2T 0 0F tlt.

b2l Dl

23

S T (Insulation) — WHE A, XHD|

At

I
il
ok
ﬂ

=
70
my|

ol
K
&J

OH

—_

; Ul

I+
0l

il

(o)s]

Kl

K4
o

— Closed cell EE 2 =&D

220l O10F StCh.

el ASTM E-84(H

H
o
o]
—

Z0F NFPA No.255 Life Safety Code, UL 723

oIl ot A

P

o

Jt 25/50 Ol

-

:
oll

A

PVCOt BHNIE HSZE

al
=<

22, CoI= 4!, LIEZ AR, CFC

ol

X0
fr
oF

0l

o%

m
0l
oll
ol
010

DJ

&r
ol

el 2ol st

0l
o

=

K
RD

3
I
<

2.

(non—polarity) M=

o0

)

& A

32 QLAELIOIENA A”HHAZUHE CI

2
NH3(

- DIN 198801 2/ H =S.2= tH

&0l 0.05 % 0l

I

201l

012, =

o

- =57 C ~ 125 COIA

=
oll
H

i0J
oD
&

H
01

2217 HS A

2.3

A(Case)

1) 2ol

Ct.

HEEXot &0 JA00F &Lt

g 95

OlcAst A E¥S JHAIH 22 A

L.

4oHXl = +ZX0/0{0F &Lt

A
20l OF

Ct.

F

ioJ

I
03

<k
Toll
i

R

2) &12/J] Fan

b1, &0l EZZ00F 8Lt

o

Ol 8LOi10k

0
s

oI

o
ol

tOd 21912 S

o

=S o
= T

o)

a2 SFIIAS 21

Ct.
ANA O

0

ol
ioll
ar
JIJ
7e)
]
50

I+

(¢}

ol

o

i

Jl

[0
KJ
Ok

)|

HOHAHIS D&/ M &

L

ne

9]

ol

Z
Ol Jtsote==

= g3iCt

=
=

CIHHE A

Jl(Condenser)
99.99 %2 =20 =0l ME2 louvered-fins Z =k djf

=
=
-

=4
S

3)
ot

oll
Hd
I
=)

lod

g5t 8 Z

Ct.

3

i0J

220/ 0 OF

J
03

iior

_12_



Y Py

dongguk § 02

- HUB HPY Yoy THSA

UNIVERS

Ol AHJIXI &0L0F 2Lt

slat

}

&t

o)

e
iy
&3

e
X

N
Ki
Gy
6
RJ
o
Il
[

oF

o)
750

ol
0

S0t O

| HOHOt

ol
ol

F

0l
ﬂ_

0

e SHAIEEOZA compressors E1

=¢)

=5

Cycle

ct.

Ju

ol
It
Ik

wWE0l OIF0X= 230ICH

JI(Compressor)
R410A HHOK

) &=

4

DC ol AdE &

o
—

0l12, type

0l

AMNEZ6IH, case &

=
=

Jt.

oD

W
0

OH

OIHEH MOHE S8t De=° multi comp 1

2 PHEH,
1 comp 1 cycle) 2.

cycle AIAE OICH(29kW(10 HP) Ol

20~120 Hz

i
[

}

o

Y (EEV, Electronic Expansion Valve)

(=]

pS
(=]

I'. IH

OH
20

e

J

0l

Ik
il

m

K0
&
bl

—_

ol

-

<0
o1
ol
<
o
=
i

pm

J

=
o

ol
~

Ll

_J
K
0l0

)]
o
[E]

SO\,

PP
[ T

A ALE D10

&

Gl

2 0tol1a=

HHE S

dlA2 OIOIHE

=
=]

JF
=

| =l

X

LHelolol &

Al
=

L.

KJ
OH

ol

J
i

ol

HZ 20 &I

A

Ct.

ioJ

O10¢F

=
KO

b

(Control)
I AWIIC SAH 2

L

J

10
e
iy

KJ
OH

HoZz

S

I AIAES0l

as

ot

Al
=

Jtb.

f 25 € 2ua)| dif=k

H

L

Ll

Moo=

gt= BtE2Z &Xt

282 E&9 0

HOH 2

aUolIetel Salol AN A, S0l

ct.

-

| S& AH0I=

Z AMEE = U= MEEOOF ST

at.

2t

=)

) | D1 Ol

o

i auto—addressing H

g 95

Xlel #=e

oS
=

b €5 00F StCt.

iior

_13_



Y 'S

- HEB HMIY Yoy TYIA

dongguk y¥2

UNIVER:

=
Rl

2.4

uo

)
m
IH

%0
K
el

ok

—_

[0

A
<N

Ct.[ALHDI.

3

i0J

otOd OF

PN

ol
KK

KK
I

)

M2 At=

ot

20| EX

Lt

A2 A0l &=

(=]

NESPANS

- dXle

ot 4 Of

tiotS HAl

2) ALDIl &XI

KK

J
s}

-
1o

ol

Ll

ol
oD

Ct.

F

i0J

Ol £ X1 &0 OF

PN

o] =
M

DdEAN HH UHZE =+

e,

KO
Ju
ot
%
a
.

o[

| 481 Ol&2 ot =

2f o

=<
S S -

Aote &Uid|e B &L

20 £X T 00k StCt.

50

i

CH(

Ol £ X1 %01 Ok

g20ILt =371

tot

tJb 15 m 0I5

X

2/ 201

tLESl & OH

- 2X0

OlXDF &ddls SHEZ2H 3 m Olat E0A 20 &

H

180

)
K

RO
OF

R0

80

. — AUI MO

= Sk A
- = A

o

Ul

—_

)

i

Aad

—

o

<q

-

nO

o)

ol ECt)

ol
oFJ

o]
ulo

a

n0
TH

Al
=0

iior

_14_



Y Py

dongguk § 02

- HUB HPY Yoy THSA

UNIVERS

3) HOH HH2 &X

Ul

J

Al
=

bH

20lct g2 &420|%

OH HH

— LUH
I=}

ol

pugd

[m]

H

J
K

Ok

ol
@

il

=l
=

£

o

2

tol 3D, B2l

1
[

td &XlotD 3

¢

Kk

puy

H

FA

LHDIDERI Sl B &= dH 2

A= A

S|
=

Fot A2ADI0A It Zel

Ct.

i0J
K
Rl

S|

225 m) Ol =

FO, &LHII0IA &WHDIDERIS] £ X

P

15 m 0I5

ZItH =0Ixt=

o)

1,000

b2t

o

eI =& Al 300 m Ol

m 0|

=Y

LHOIDERI 2

c

10|

0
ol
o

0J
K
Al

d

90 m) OlW=z

IF
~J

KA

.I

tHeles 40 m(

2
—

BH

P

o

HE XX

—_

i0J

04 OF

Ol 21010F GtM, 38 kaf/cm2G (3.7 MPa)

O L0l A0k StCt.

o)
70

ol
@
ol
JF
ok

b0
il

-

ol

9]

o
1o

ol
o0

A0
=d
ok

ib0
oll
<

Xl
ok

=
ol
)

b,

C

—_

S
=

£ ME

Xl
=

i LEtEOZ EPDM M

O

P

o}

KK

Ju

01
H

)

o, o~

10

S
r

Al ALHD1 S

-

LHY
o o

S}
[

- =22l sf2t0lct
= bH

StCt.

£ 20

5
=2

bH

01 o)

o I, 7 & 2= &

S
=2

Kk

Ol

KK

ol
R
Al

ol

Ul

0l

)
T

O
il

AtEotH E=d

Z2 25A2

&I

30A Ol&ez &Xls

iior

_15_



dongguk y¥
-

- SR MYY LYy nAHSM UNIVERSITY

W OHE S=dig SA

i S22 BAL

WM 9 Alg
1 IR MENEA] MEE o BE] #7 SA3E S VR 7
da-d
&, Tooewn O|ME oMM

HAHE B umBAE
SIS WS D

T mE

A FoEE3E avs sEs oM @ ‘

da (%4
T
Y i 01481 NS W9 W2 D@ T o S
/ \ -
= .g o Re
t WpOoT BUT YUKE| clER
F—
s SRMAMY BT BE A8 N W NEY) NAMSS NEMEN JUO @Y H YA i —
- ” I ]
HE| TR 15m O[T MASME
B == Sdig SA
- Y SO BE FFVE O [ 4N GBS FHOZ 511, 45E 2AE 7
=Aot =del S5+2 97 Al of== et
- 3= Sdig B2t = A HU SIIE Air ventE £XI6tH SE=2| S50 &0t

2 cacmmin ~1/18
- = Fa [

450mm 015}

S BE MY

2T A50mm
=E o Dalpm i 2% Sl
Pl

oo 2w an

_16_



Y Py

dongguk § 02

- HUB HPY Yoy THSA

UNIVERS

AS MO E A

2.5

2229 +

Jt.

o
i

o
=
Tl

=
K
o]

Y

Kk

Ju
™3
oF
K
4l

ol
i
]

zl

OF

0

Ol
RI
0
i

Ct.

2o golkt =3I

—_

Ct.

)

7S]

4l 0il A

—_

HQ._ __O

<+
<+
o

W o

—_ =

&l

&
[=]

oIS =26

o
&

oige &

w

—_

i0J

0l
Rl
ot
ol

A<

Ju

e}

o

0

Ol
Rr
o
o
a3

J

10

At

1) HIISA

0l S=&0{0F StCt.

& el

2) &2D|9 M2 3 ¢ 4441 380 V 60 Hz 2

3) ALHIIS

&0l

ItsE B2 0120 XM 1 © 264 220 V 60 Hz 2

Al
=

o
—

e
Ct.
Al
=

t4 OI= 01 X

o

g)ol 2
H20 2

AFD}
O

9

Ct.(Z, R.S.T.N

et

X

Ol S AlO

& e

LHD12l
MO palancelt &

AZEMS 7E 0l

o
=

7) dE Ao #EE M

0
B

JIEH

3.

(U

=

b

& HIISAH =

S At

1) AI2XE JIH L

ot

132 AEN 2IH

X

OIGt{OF ot

2) N2&Al HHA

iior

_17_



	시방서(학림관 천정형 냉난방기 교체공사)(22.05)
	개요
	1. 일반사항
	1.1 적용범위
	1.2 용어의 정의
	1.3 적용순서
	1.3.1 한국산업표준(KS)

	1.4 특허권1) 수급자가 발주자에게 제출하는 장치 모델 혹은 기계에 관련한 설계 및 제작공정에 대하여 면허, 특허권, 등록권, 의장권, 저작권, 상표, 상호 또는 기타 공업소유권 및 지적 소유권를 갖고 있거나 적용을 할 경우 계약상대자는 사전에 이 사실을 발주자에게 알려야 한다.2) 수급자가 제출하는 시기, 제작방법 혹은 공종이 어떤 제3자의 특허 등을 침해하였을 경우 수급자는 제작도서 제출 시에 동 사실을 발주자에 알려야 하며, 이로 인한 모든 민사 및 형사책임은 수급자책임으로 한다.
	1.5 수급자의 결정
	1.6 계약관계 및 대금의 지급1) 계약기간은 계약일로부터 준공시 까지로 하며, 계약에 대한 세부사항은 당사 구매계약 조건에 따른다.2) 납품/설치 대금의 지불 조건은 당사 구매기준에 따른다.3) 수급자는 제조 및 설치를 일괄 수행하는 것을 원칙으로 하며, 다만 수급자의 사규 등에 의한 제조 및 설치의 재하도급의 경우[부분적 포함] 제조사 및 설치자를 견적서에 명기하여야 하며, 발주자의 서면 동의를 받아야 한다.4) 외산의 경우 원생산지 제조를 기준으로 한다. 단, 제조사 소속 다국적 생산의 경우 견적시 명기하여야 하며 발주자의 승인을 득해야 가능하다.
	1.7 제작도서 및 공급가격의 변경도서의 변경은 원칙적으로 인정하지 않으며, 기자재 공급가격은 계약 납기 내 연장의 경우에도 물가변동으로 인한 금액조정은 인정하지 않는다. 단 다음과 같은 경우는 고려한다.1) 시공상 설계 변경을 함으로써 효율적이고 경제성이 있다고 감독원이 인정하는 경우.2) 현장 조건의 변경으로 제작승인도서 기준과 상이 할 경우로 제작도서 변경이 불가피한 경우3) 설계변경으로 인한 도서 및 부하변동으로 제작기준 변경이 불가피한 경우4) 제반 법규 및 관계 법규 등으로 인하여 설계 변경이 요구될 경우
	1.8 제출 서류1) 공정계획서 제출가. 수급자는 계약일로부터 7일 이내에 제작 납품에 관한 공정계획서를 발주자에게 제출하여 승인을 받아야 한다.2) 제작도서 제출가. 수급자는 제작에 착수하기 전에 제작에 필요한 도서를 제출하여 발주자의 승인을 받아야 한다. 다만, 관행상 제출하기가 곤란한 사항은 발주자에게 그 사유서를 제출 하여야 한다.나. 제작 중 중요한 부위 및 제작 장면은 천연색으로 사진 촬영하여 사진에 설명을 기재한 사진첩을 제출 하여야 한다.다. 제작도서는 다음 사항을 포함하여 제출하여야 한다.  - 제작공정표  - 외형도 및 기초도  - 조립상세도 및 부분 상세도  - 배관 또는 배선접속도  - 제작 시방서 또는 제작 요령서  - Data Sheet, 전기용량 계산서 포함  - 예상 성능 관계  - 시험 및 검사요령서  - 유지관리에 필요한 부품의 명세/번호 List  - 구성 기자재 Sub Vendor List  - 예비품 명세서  - 품질 관리 계획서(자재 반입/검수부터 시운전까지의 계획)    [품질 체크리스트, 자체시험 및 시운전시 체크리스트 포함]  - 기타 감독원이 필요하다고 요구하는 서류3) 제출규정수급자는 승인도면을 제출, 발주자의 승인을 득한 후 제작에 착수하며, Final 제작도서는 Operation & Maintenance Manual 및 시험성적서 등을 포함, 납품 시점에 제출한다.  가. 제작도서의 규격    - 설계도서 및 Manual: A4, 설계도면: A3 규격    - 제작도서의 제출은 A4 바인더 형태로 제본하여 제출  나. 제작승인도서 3부  다. Final Dwg 3부  라. Final Data Book. 3부(최종 성적서 포함)  마. O & M Manual 3부(제작도면/제원 등 포함)  바. 시험성적서 3부    ※제작승인 도면은 현장에서 관련 시공도 작성이 가능하도록 실축척에 맞도록 작성되어야 하며, 최종 승인도서의 파일을 CD 제출하여야 한다.
	1.9 검사 및 시험1) 발주자는 필요에 의해 중간검사를 요청할 수 있고, 수급자는 발주자 요청시 공정별로 감독원의 중간검사를 받아야 하며, 후속 작업은 선행 작업의 중간검사에 합격한 후에 시행하여야 한다.2) 수급자는 발주자가 검사를 하는데 지장이 없도록 모든 편의를 제공하여야 하며, 검사에 소요에 드는 모든 비용은 수급자가 부담 한다.3) 시험과 검사방법은 시험과 검사방법은 관계법규, 한국산업규격(KS), 한국설비기술협회규격(KARSE) 대한설비공학회(SAREK)을 기본으로 하며, 기타 준용기준이 있을 때에는 그것에 따른다.4) 발주자는 제작완료 및 납품된 제품에 대하여 임의 지정 공인인증기관의 시험자료를 요구할 수 있으며, 수급자는 공정진행에 문제가 없도록 최대한 협조하여야 한다.5) 관계법령의 규정에 및 본 시방서에 의거 검사를 받아야 하는 경우 반드시 검사를 합격해야 납품이 가능하며, 검사 전 발주자에게 일정을 협의하여 수요자 등도 검사에 입회할 수 있도록 하여야 한다.
	1.10 책임 제작1) 시스템냉난방기 KS표시 허가업체로서 제작공장에 온도, 습도 및 풍량이 정밀하게 제어되는 성능시험장치와 신뢰성 시험을 할 수 있는 환경시험장치를 구비한 업체에서 제작하여야 한다.2) 수급자는 본 시방에 표기되지 않는 사항 및 제작도서에 누락, 오기, 설치상 미흡한 점이 발생시에는 반드시 발주자와 협의하여야 하며, 제품이 소정의 성능이 발휘하도록 제작되어야 한다. 추가 되는 비용은 수급자 부담으로 한다.
	1.11 견본 제출발주자는 필요 시 수급자에게 제품승인 및 시험에 필요한 견본제출을 요구할 수 있으며, 기능적인 문제에 대하여 수정을 요구할 수 있다. 또한 기능 및 성능을 위한 디자인 개선 등에 적극 협조/협의 하여야 한다.
	1.12 장비 반입 및 설치1) 장비반입과 관련하여 수급자는 현장여건을 확인하고 장비반입에 필요한 장비 및 수행비용 일체를 포함하여 견적하며, 견적서에 특별사항으로 명기한다.2) 수급자는 장비반입 전 제작도면 및 설치상세도 등을 구체적으로 검토하여 반입에 문제가 없도록 설치계획서를 작성하고 발주자 승인을 받아 현장에 반입설치 한다.3) 수급자는 기기 설치의 착수와 동시에 건설산업기본법시행령에 상응하는 건설기술자를 배치하여 상주 관리토록 하여야 한다4) 설치 완료 후에는 시공상태 결과보고서를 제출하여 제반 설비가 그 기능을 충분히 발휘할 수 있도록 사전에 문제점을 제거한다.5) 현장 반입은 계획된 시점에 발주자와 사전 협의를 통해 구체적인 일자 및 시간을 확인 후 시행하 여야 한다. 수급자는 제품의 수송이나 현장 설치 과정에서 제품에 손상이 가지 않도록 사전 필요한 모든 안전 조치를 하여야 한다.6) 손상된 제품이 발생시는 최대한 빠른 시일 내에 원상 복구하여야 하며, 발주자는 이에 대한 품질 보증 확인서를 요구할 수 있다.7) 현장 설치 작업 중 수급자의 설치인원이 부족하다고 판단되어 추가 투입요청이 있을 시 신속하게 대응하여야 한다.
	1.13 장비 보양1) 제작/납품의 경우 현장 반입 시 사후관리가 되도록 보양을 하여야 하며, 발주자가 미흡 하다고 판단되는 경우 반출지시를 할 수 있다. 또한 추가 보양을 필요로 하는 경우에는 신속하게 처리하여야 한다.2) 제작/납품/설치 조건의 경우 설치과정 및 완료 후 보양작업을 철저히 시행하여야 하며, 발주자 인수인계 전까지 보양 소홀로 발생되는 망실 및 파손에 대해서는 수급자 비용으로 완벽하게 복구하여야 한다.
	1.14 보고1) 수급자는 현장 제작/설치에 관한 일일 작업현황, 공정, 기자재 투입현황 및 작업 계획 등 현장업무 진행에 관한 사항을 발주자의 양식에 의거 작성 제출하여야 한다.2) 수급자의 현장관리자 및 시공자는 현장 일과 종료 전 작업완료 및 인원이동에 따른 이탈시 발주자 에게 사전통보/확인을 받아 안전관리에 문제가 없도록 하여야 한다.3) 현장 제작/설치 중 반입, 주요 부위 제작 장면, 최종 설치/조정 완료후의 단계별 현황을 천연색으로 사진 촬영하여 사진에 설명을 기재한 사진첩(3부) 및 CD 제작하여 제출 하여야 한다.
	1.15 공정지연의 만회대책수급자는 승인된 세부공정계획 대비 월간 공정실적이 15% 이상 지연되거나 누계 공정실적이 10% 이상 지연될 경우 부진 원인을 분석하여 만회대책을 수립하며, 조정사항을 반영한 수정 공정표를 작성하여 발주자의 승인을 얻어 시행하여야 한다.
	1.16 안전관리 및 폐기물 처리1) 수급자는 납품/설치 시 안전관리를 철저히 지켜야 하며, 안전장구의 착용 등 현장 안전지침을 준수 하고, 안전에 관한 감독관의 지적이 있을 경우 즉시 조치한다.2) 납품/설치 중 발생되는 폐기물은 납품/설치 완료 후 즉시 현장에서 반출하여야 한다. 미 이행 시 당사에서 우선 처리하고 모든 비용을 청구하며, 그 비용에 대하여 이의제기는 인정하지 않는다.3) 현장 작업 수행 중 별도의 안전관리 계획서 요구 시 당사 소정 양식에 근거하여 제출하여야 하며, 현장의 안전관리 행사에 반드시 참여하여야 한다.4) 안전관리 미흡으로 인한 안전사고에 대한 모든 책임은 수급자에게 있고 손해 발생에 대해서는 수급자 부담으로 처리하여야 하며, 안전시공 계획서의 심의 및 안전점검을 이유로 그 책임이 소멸되거나 전가 될 수 없다.5) 수급자는 산업안전 보건법 및 중대재해처벌법 상의 규정에 만족하는 안전관리자를 현장 반입 및 제작기간에 배치하여 안전업무를 전담시켜야 한다.6) 수급자는 제품 설치와 관련하여 발생되는 오물, 잔재물, 폐유, 폐알카리, 폐고무, 폐합성수지 등 공해유발 물질의 처리는 관계법령에 의거 수급자 부담으로 처리하여야 한다.7) 공사 수행 중 발생하는 비산, 분진, 소음 등 일체의 민원은 수급자가 처리해야 하며, 민원처리 비용은 수급자의 부담으로 한다.
	1.17 운반, 보관, 취급1) 장비나 구성품들은 손상되거나 흠집이 생기지 않게 조심하여 취급하여야 하며, 손상된 구성품들은 설치할 수 없으며 새것으로 교체한다.2) 장비나 구성품들은 건조하고 깨끗한 곳에 보관하여야 하며 외기 노출, 먼지, 화기, 물, 공사폐기물과 기타 물리적 손상으로부터 보호해야 한다.3) 장비의 배관 연결부는 임시로 마개를 씌운 후 장비설치 전까지 제거하지 말아야 한다.
	1.18 공사 중지발주자는 다음의 경우 기자재 제작의 전부 또는 일부를 중지 명령할 수 있으며, 이로 인해 수급자에게 어떠한 손해가 발생하더라도 발주자는 그 손해를 보상하지 않는다.1) 수급자가 제작에 관하여 발주자의 정당한 지시에 순응하지 않을 경우.2) 설계도서 및 시방서 대로 시공하지 않을 경우.3) 기타 부실공사나 재시공 사유가 발생되어 발주자가 필요하다고 인정될 경우.
	1.19 운전 및 유지보수 지침서준공 시 제출하는 운전 및 유지보수 지침서에는 다음과 같은 내용들이 상세히 기술되어야 한다.1) 기기의 구조 및 기능 전반에 대한 상세한 원리 및 동작 설명.2) 정기점검, 정밀검사에 대한 권고사항.3) 점검, 수리, 검사를 위한 기기 장치의 중요부 분해조립방법과 관련 유지관리요원의 구체적인 업무 수행 지침.4) 고장등 운전상태의 진단방법.5) 예비품, 부속품에 대한 구입정보(Catalogue).6) 기타 본 장비의 운용 및 사용자 교육에 필요한 기술자료
	1.20 예비품목1) 수급자는 발주자 요청시 하자보수용 예비품 및 특수공구를 공급하여야 하며, 설명서 등 관련자료를 첨부하여야 한다.2) 공급되는 예비품 및 특수공구는 원품목과 동일하거나 상호 교환이 가능한 규격품 이어야 한다.3) 공급되는 예비품목은 견적 특기사항의 내용을 참조하며 반드시 견적서에 명시하여야 한다. 또한 인수인계 시 제공되어야 하며 확인서를 득하여야 한다.
	1.21 인수인계1) 수급자는 시운전이 완료 후 발주자의 확인을 득하여야 하며, 사용 및 관리방법을 교육한 후 시운전 확인서를 청구한다. 또한 사용자에게 유지관리에 대한 교육 시행 후 발주자와 사용자와의 확인서를 근거로 인수인계 된 것으로 한다.2) 부득이한 사정에 의하여 사용자 교육전 인수인계 시에도 사용자의 교육은 반드시 이행하여야 하며, 교육 확인서에 서명을 받아 제출하여야 한다.
	1.22 준공준공은 관계법령에 의한 허가 및 검사 등을 받고, 수급자는 특기시방서에 명시된 시운전 항목에 따라 성능을 확인 및 사용자 교육시행/완료 후에 발주자에 준공검사를 요청하며, 발주자의 준공검사에 합격한 후로 한다.
	1.23 제품 보증 및 하자보수수급자는 준공일로부터 2년간 제품에 대한 보증 및 하자 보수의 책임을 진다. 이 기간 중 수급자의 잘못에 의한 설계, 제작, 설치상의 결함 및 고장이 일어나는 경우 수급자 부담으로 즉시 신품으로 교환하거나 보수를 하여야 한다.




